MACH PIEN RLC NOI TIEP

Cho mach dién xoay chiéu gdm dién tro thuan R, cudén cam thuan
d6 ty cam L va tu dién c6 dién dung C ndi tiép nhu hinh v&. R L

A M

Gia sir cuong d6 dong dién xoay chidu qua mach RLC ndi tiép (L thuan cam) 12 i = 1v/2 cos(wt) (A)

Biéu thirc dién &p tuc thoi gitra hai dau mdi phan tir 1a:
Up = Uy = IRV2 cos(ot) = U, V2 cos (ot ) (V)

Uc =Ug = |ZC\/§COS(O)'[—§): Ucﬁcos(mt—gj(V)

Dién 4p tac thoi gitra hai dau doan mach bang dién ap tong dién &p tac thoi hai dau mdi phan tu 1a:
U=Ug+U_+U. vacodang u= U\/ECOS(O)t—i-(p)(V)

Véi o=, —o,: d¢ lIéch pha cta dién ap gilra hai dau doan mach u va cudng do dong dién qua mach i.

% Gian do véc — to: [

L

Gia sir trong mach c6 Z| > Z¢

ug = Uy

u »>U, vau—-U=U,+U, +U,

u. > U.

I. Tong tré ciia doan mach — Pinh luat Ohm:
e Tirgian dd véc — to, ta co:
2
U?=U%+(U_-U,.)

S U =R +(Z,-Z)'|

S U=1JR*+(2,-2.)

e Pit Z=\R*+(Z, -2, laténg trs doan mach.

% Dinh luat Ohm: U=1.Z hay Izg




11. Do léch pha ciia dién ap hai diu doan mach u so véi cwdng dd dong dién gua mach i:
U -U. 1z -I1Z,
IR

e Taco: tanp=

R

Z -Z
=tanp=—"—5

< Két luan: Dién &p giira hai du doan mach RLC bién thién diéu hoa cung tan s6 va léch pha goc ¢ so Vi
cuong do dong dién.
e Néu Z, >Z. = ¢>0:usém (nhanh) pha so véi i (mach c6 tinh cam khang)
o Néu Z, <Z.= ¢<0:utré(cham) phaso véi i (mach c6 tinh dung khang)
e Néu Z, =Z.= ¢=0:ucung phavai i.

% Chay: —gﬁ(pﬁg

I11. Hién twong cong hwéng dién (CHD):

e Gidstr U, R khong déi. Taco: 1= = LA
JR?+(2,-2.)

e KhiZ =Z.=1,, = %: Hi¢n tugng cong huong.

1. Pidu kién co cong hweng dien:

e Mach dién thay d6i L, C hoic o dé Z, =Z, < o’ = L_lc

2. Hé qua:
e ¢ =0: dién 4p hai dau doan mach u cung pha cuong d6 dong dién qua mach i.
e Zmn=R

e Cuong do dong dién hiéu dung dat gia tri cuc dai | ,, = % :

A UL:UC
e Dién ap hiéu dung:
u, =-Ug
e Dién ap tc thoi: Ju, =u
Ug LU ,ug



CAU HOI TRAC NGHIEM

Cau 1: Trong mach dién xoay chiéu RLC khdng phan nhanh. Néu ting tan s6 dong dién thi

A. dung khang giam. B. d6 léch pha cua dién ap so vaéi dong dién tang

C. cuong d6 hiéu dung giam. D. cam khang giam.
Cau 2: Néu mach dién xoay chiéu c6 du 3 phan tu: dién tro' R, cudn day thuan cam cd cam khang Z., tu dién
c6 dung khang Zc mic ndi thi tong tré cia doan mach

A. khong thé nho hon dién trg thuan R. B. khong thé nho hon cam khéang Zy.

C. ludn bang tong Z =R + ZL + Zc. D. khdng thé nho hon dung khéng Zc.
Cau 3: Cho mét doan mach RLC khéng phan nhanh (cudn day cam thuan). Goi Ur, UL, Uc lan luot 1a dién
&p hiéu dung gitra hai dau dién tro thuan, hai dau cudn day va hai dau tu dién. Biét Ur = Uc = 0,5U thi dong
dién qua mach s¢

A. tré pha 0,257 so v6i dién ap hai dau doan mach.  B. tré pha 0,5m so v6i dién ap hai dau doan mach

C. sém pha 0,257 S0 v6i dién 4p hai dau doan mach. D. sém pha 0,57 so véi dién ap hai dau doan mach.
Cau 4: Mach xoay chiéu mic ndi tiép gébm tu dién co dién dung 19,6 pF dién tré thuan 100 Q, cudn day
thuan cam c6 do tu cam 159 mH. Tan sb dong dién la 60 Hz. Tong tro ciia mach dién gan véi gia tri ndo nhat
sau day?

A. 150 Q B. 125 Q. C. 4866 Q D. 140 Q.
Cau 5: Pit dién ap u = Uocosot vai Uo, ® khong dbi vao hai ddu doan mach RLC khong phan nhanh. Dién
&p hiéu dung hai dau dién trg thuan 1a 80 V, hai dau cuon day thuan cam 1 120 V va hai dau ty dién 12 60 V.
Dién &p hiéu dung & hai dau doan mach nay bang

A. 260 V. B. 220 V. C. 100V. D. 140 V.
Cau 6: it mot dién ap xoay chidu u = U+/2cos(100mt) (V) vio hai dau mot doan mach méc néi tiép gom

-4

ca g aen Al A s, 14
tu dién co dién dung C= F, dién tro thuan R = 804/3Q va cuon cam c6 do tw cam L= ?n H. bién ap

27
hai d¢au doan mach

A. sém pha hon cudng d¢ dong dién 12 g B. sém pha hon cudng do dong dién 1a %

C. tré pha hon cuong d6 dong dién la g : D. tré pha hon cuong do dong dién la % :
Cau 7: Pit dién ap 50 V — 50 Hz vao doan mach ndi tiép gém dién tro 40 Q va cudn day thuan cam thi dién
&p hiéu dung gitra hai dau cudn cam 1a UL = 30 V. D6 tu cam caa cudn day 1a

A L=244 B. L=23H c.L=244 p.L=22H

2 T n\/§ T

Cau 8: Mot doan mach dién xoay chiéu mic ndi tiép gdm dién tro thuan R = 15Q, cudn thuan cam c6 cam
khang Z. = 25 Q va tu dién ¢ dung khang Zc = 10 Q. Néu cuong d6 dong dién chay qua doan mach c6 biéu

thic i =22 cos (1oont + Ej (A) thi biéu thirc dién ap hai dau doan mach Ia
A. u=60cos [100nt + gj (V) B. u =302 cos (1007tt + gj V)

C. u=60cos [100nt —%j(V) D. u =602 cos (1007& —gj (V)



Cau 9: Cho doan mach RLC ndi tiép c6 gié tri cAc phan tir ¢ dinh. Dt vao hai dau doan ndy mét hiéu dién
thé xoay chiéu c6 tan sé thay do6i. Khi tan sé goc ctia dong dién bang mo thi cam khang va dung khang c6 gia
tri 20 Q va 80 Q. Bé trong mach xay ra cong huang, phai thay ddi tan sé goc cua dong dién dén gid tri © bang
A. 200. B. 0,25 wo. C. 0,5m0. D. 4wo.
Cau 10: bat dién ap xoay chiéu tan sb f = 50 Hz vao hai ddu doan mach AB gdom hai doan mach AM va MB
mic ndi tiép. Poan AM gdm dién tro thudn R =100+/3Qmic ndi tiép vai cuon cam thudn co do tu cam L,
0,05

doan MB chi c6 tu dién c6 dién dung C = ——mF. Biét dién 4p giita hai ddu doan mach MB va dién &p gitta
T

hai dAu doan mach AB léch pha nhau g Gia tri L bing

A.EH B.EH C.ﬁH D.EH
T T T T

BAI TAP TU LUAN

Bai 1: Dat dién &p xoay chiéu u = 220+/2 cos (1007& +gj (V) véo hai dau doan mach theo dung thir ty gom

. , N cny aen 100 A A oan , 1 o .
dién tro thuan R =50Q2, tu dién co6 dién dung C = —pF va cudn cam than c¢6 do tu cam L = o H mac noi
T T

tiép.

a) Tinh tong tro cia mach. Dién 4p hai dau doan sém hay tré hon dong dién trong mach bao nhiéu?

b) Viét biéu thirc ctia cudng d6 dong dién tirc thoi qua doan mach.

¢) Viét biéu thirc dién &p ¢ hai dau chera R va C.

d) Viét biéu thirc dién &p ¢ hai dau chira C va L.
Bai 2: Cho mach dién xoay chiéu tan s6 50 Hz ndi tiép theo dung thir tu: dién tro thuan R = 50 Q, cudn day
thuan cam c6 do tu cam L = % H va tu dién c6 dién dung C = %mF . Tinh

a) Tong tro cia doan mach.

b) D6 léch pha gitta UrL va uLc.
Bai 3: Dat mot dién 4p xoay chiéu co gia tri hiéu dung va tan s6 khong ddi lan lugt vao hai dau dién tro
thuan R, cuén cam thuan c6 d6 tu cam L, tu dién ¢ dién dung C thi cuong d6 dong dién hiéu dung qua mach
trong ung 12 0,25 A; 0,5 A; 0,3 A. Néu dit dién ap xoay chiéu nay vao hai dau doan mach gém ba phan tir
trén méc ndi tiép. Tinh

a) Cuong do dong dién hiéu dung qua mach.

b) D léch pha gitra dién ap hai dau doan mach va cudng d6 dong dién qua mach.
Bai 4: Poan mach xoay chiéu ndi tiép gdom dién tré thuan R, tu dién C va cudn cam thuan L. Dat vao hai
dau doan mach mot dién ap xoay chiéu 6n dinh thi dién &p hiéu dung trén R, L va C lan luot 12 60 V, 120 V
va 40 V. Thay C bai tu dién C’ thi dién ap hiéu dung trén tu la 100 V thi khi d6, dién ap hiéu dung trén R bao
nhiéu?
Bai5: Dit dién &p u = 2402 cos(100mt ) (V) véao hai dau doan mach néi tiép gdm dién tro thuan R = 60 Q,

) 12 R . . 1 . a2 .. .
cuon cam thuan c¢6 do tu cam L ==—H va tu dién c6 dién dung C = G—mF. Tinh dién ap tac thoi gitra hai
T T

dau dién tro R, dién ap tac thoi gitta hai dau ban tu va dién &p tac thoi hai dau doan mach khi dién ap tac thoi
gitra hai dau cuon cam 1a 240 V va dang giam?



